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erhaltenen Halbstoffen im Gegensatz zu einem fertig auf- 
geschlossenen Zellstoffmaterial. 

Das Chlorverfahren halt Prof. S c h w a 1 b e nicht ftir sehr 
aussichtsreich. Im iibrigen konne man eigentlich gar nicht 
mehr bei dem P o  m i 1 i o - und den anderen Verfahren von 
einem richtigen Chlorverfahren sprechen, insofern, als ja zuerst 
der Rohstoff durch Alkali aufgeschlossen und gesichtet und dann 
erst durch Chlorierung fertig aufgeschlossen wird. Diese 
nachfolqende Chlorierung bedeute aber eigentlich nicht vie1 
mehr als eine Bleiche mit Chlor, insofern, als bei der Bleiche 
neben der Farbstoffvernichtung die Aufschliei3ung einhergeht. 

Auch beziiglich der Bestrebungen, Holzstempel zu ini- 
praqnieren und sie dann zu schleifen, ist S c h  w a l  b e  sehr 
skeptisch, denn alle bis jetzt durchgefiihrten Versuche hatten 
erqeben, dafi Holzstempel nur  von der Stirnseite aus im- 
praqniert werden konnten, und dab selbst in  diesem Falle 
hochstens der  Splint von der  ImDragnierflussiqkeit durch- 
drunqen werde. Er halt es daher fur vollig unmoglich, I bis 
2 m lanqe Holzstempel von der  Stirnseite aus zu immagnieren. 
Praktisch stellten also diese Bestrebungen eine Utooie dar. 

Mehr verspricht sich S c h w a 1 b e von der Erweichung 
von Holzschnitzeln und deren nachfolgender mechanischer Zer- 
faserunq. 

Dr. K 1 e i n definiert Halbstoffe als Zwischenprodukte aus 
Holz, Hadern, Stroh usw., die dann weiter zu Papier ver- 
arheitet werden. Solche sind Holzzellstoffe, Strohstoff, Holz- 
schliff. Die Halbzellstoffe hat S c h w a 1 b e , einem friiheren 
Vorschlage von K I e i n entsmechend, als paniertechnisch ver- 
wertbare Fasern definiert, die den allerqrof3ten Teil der im 
Holze enthaltenen Inkrusten enthaltenl). Im iibriqen ist K 1 e i n 
bezudich der  Chlorverfahren optimistisrher und glaubt, dafi 
sich diese. wenn Verbesserungen eingefuhrt werden, noch ein- 
burgern wiirden. 

Die gleichmafiiqe Durchimoragnierung von Holzstempeln 
halt auch K 1 e i n fur unmiiqlich; trotzdem konnte man auf 
diese Weise einen Stoff gewinnen, der fiir PackpaDiere sich 
qut eienet. Bei HolzsDanen, zumal wenn man die rnit Chemi- 
kalien in.prlgnierten Spiine und zerkleinertes Holz nachher in 
der Stanqenmtihle, wie sie in  Amerika schon vielfach in An- 
wendunq ist, weiter aufbereitet, verspricht sich K 1 e i n qute 
Resultate. 

Auch Dr. K i r m r e  u t h e r aui3ert sich beziiqlich des 
Chloraufschlul3-Verfahrens nicht optimistisch. Er verweist auf 
die SchBdiqung der Faser durch die bei der Chlorierunq auf- 
tretende Salzsaure. Diese Zweifel qlaubt Dr. K 1 e i n dadurch 
entkraften zu konnen, dai3 die Reaktion auch bei niedriqer 
Temneratur und verhaltnismai3iq rasch vor sich geht, und dai3 
es also eventuell durch Einwirkunq von Chlor bei niedriqer 
TemDeratur mbglich sein konnte, chemische Schadiqungen der 
Faser zu vermeiden. 

Dr. 0 p f e r In a n n erkundiqt sich nach dem von Dr. K 1 e i n 
erwzhnten sooenannten B i I 1 w i 1 I e r - Verfahren. Ein ahn- 
liches Aufschlurjverfahren Iage doch auch einem Patent von 
K 6 n i q in Mtinster zuqrunde. Wenn sich wirklich dieses Ver- 
fahren zuerst des Ammoniak-Aufschlusses und dann eines nach- 
foleenden SO,-Aufschlusses hediene. so sei dieses doopelte Auf- 
schlufiverfahren eeqeniiher dem Sulfitprozei3 doch als recht ver- 
wirkelt zu bezeichnen, wennqleich zuqestanden werden mlisse, 
daB die Verwendunq von Ammoniak eeqeniiher anrlerem Alkali 
insofern vorteilhaft sei, als Ammoniak sich leichter wieder- 
gewinnen lassen wiirde. Auf jeden Fall aber  mlil3te dieses Ver- 
fahren, wenn es  wirklich nsch der in  der  veriiffentlichten 
Patentschrift anpeqebenen Weise durchqefiihrt wird, bessere 
Auqheuten und bessere Stoffqualitfit liefem, wenn es mit dem 
Sulfitverfahren in Konkurrenz treten will. Zueestanden wird 
ferner, dafi mittels eines derartiqen Verfahrens auch harzhaltige 
HSIzer Ieichter aufqeschIossen werden kiinnen. 

Was die Impragnierung von Hackschnitzeln rnit Chemikalien 
betrifft, so verweist 0 p f e r m a n n auf eine Mitteilung aus 
Schweden, laut welcher es bei Hackschnitzeln nicht gelingt, 
diese restlos rnit Natronlauge zu durchtranken und diese dann 
nach Ablassen der Lauge lediglich mit Dampf aufzuschlieben. 
Es wird durch dieses Verfahren ein recht guter Zellstoff erzielt, 
aber immer sind Schnitzel darunter, die nur halb oder uber- 
haupt nicht aufgeschlossen sind. 

I) Vgl. Bericht uber Hauptvereammlung 1014, Seite 46. 

Auch Dr. K 1 e i n ist der  Ansicht, dab das B i 1 1  w i 11 e r - 
Verfahren unbedingt beziiglich der Qualitat und Ausbeute be- 
sondere Vorteile haben miiBte, um zu einer glinstigen Be- 
urteilung zu kommen. Naheres bt  aber  iiber das Verfahren 
nicht bekannt. Die restlose Riickgewinnung von Ammoniak 
bezweifelt K 1 e i n , da die Zellstoffaser Ammoniak stark adsor- 
biere und festhalte. 

Dr. K 1 e i n bestltigt die Mitteilung von Dr. 0 p f e r 111 a n n 
iiber die Unmoglichkeit, auch Holzschnitzel immer restlos und 
gleichniafiig mit Natronlauge zu impragnieren, verweist aber 
gleichzeitig darauf, dai3 auch beim Natron- und Sulfat-Zellstoff- 
Verfahren oft Nester schlechter aufgeschlossenen Holzes vor- 
kommen, die in  manchen Fabriken Vogelnester genannt 
werden. Diese Erscheinung beruht wahrscheinlich auf ungleich- 
niai3iger Quellung der Holzspane zufolge ungleichmafiigen 
Trockengehaltes. Sie store aber die Erzeugung gleichmafiigen 
Stoffes nicht, weil durch geeignete Stoffsortierung Holzsplitter 
und dergleichen entfernt wiirden. 

Direktor H a r t u n g gab seinen Zweifeln Ausdruck, dai3 es 
gelingen werde, in einem Arbeitsgang, wie es amerikanische 
Verfahren bezweckten, fur die Herstellung von Zeitungsdruck- 
papier geeigneten Halbstoff herzustellen. Vielmehr halt e r  
nach wie vor die gesonderte Erzeugung von Sulfitzellstoff und 
Holzschliff als das fur die Druckpapierfabrikation gegebene 
Verfahren. 

Im Anschlufi hieran hielt Herr Direktor Dr. K i  r m -  
r e u t h e r , Berlin, sein Referat iiber: ,,Die Herstellung von 
absolutein Alkohol aus Sulfitsprit", der noch veroffentlicht 
werden wird. - Eine Diskussion ergibt sich nicht. 

Deutsche Gesellschaft fur Metallkunde. 
Berlin, 21. Marz 1929. 

Vorsitzender: Prof. 0. B a u e r. 
Dr. Z o c h e r , Berlin: ,,Qrundsiitzliches zur Frnge der  

Passivitat der Metalle." 
Trotz der zahlreichen Arbeiten auf diesem Gebiet ist man 

sich iiber die Natur der Passivitat der  Metalle noch nicht klar. 
Der Grund der Unsicherheit ist darin zu suchen, dai3 es sich 
um Vorglnge handelt, die sich nur an den Grenzflachen in sehr 
diinnen ultramikroskopischen Schichten vollziehen. Man hat che- 
mische und elektrochemische Passivierung und Aktivierung zu 
unterscheideri. Es erscheint paradox, dafi die Passivitat fur die 
Korrosion so unangeriehm isl, denn durch die Passivitat wird ein 
reaktionstrager Zustand herbeigefiihrt. Aber es tritt eine andere 
Spannung auf, die die Passivitat €ordert. Zweifel konnen bei der 
Frage auftreten, ob man nur dann vom aktiven und passiven 
Zustand sprechen soll, wenn man das gleiche Metall gegeniiber 
gleichen Reaktionsmitteln und bei gleicher Temperatur in zwei 
verschiedenen Zustanden kennt, oder wenn ein Metall nur im 
passiven oder nur im aktiven Zustand vorkommt, bzw. wir ein 
Metall bei verschiedenen Bedingungen, im Verhalten gegeniiber 
verschiedenen Reaktionsmitteln oder bei verschiedenen Tempe- 
raturen kennen. Der Unterschied kann im Metall selbst lisgen 
oder in einer Zwischenschicht, die zwischen Metall und Reagens 
liegt. Wenn die Ursache der Passivitat im Metall selbst liegt, 
so konnen wir wieder zwei FIlle unterscheiden. Im aktiven 
Zustand hat das Metall einen hoheren Energiegehalt oder den 
gleichen Energiegehalt. 1st hoherer Energiegehalt vorhanden, 
so kann die Ursache dafiir im Vorliegen verschiedener Modi- 
fikationen zu suchen sein. Die Metalle konnen verschiedene 
Phasen bilden, verschiedene Aggregatzustande, oder konnen 
in  einer Phase sein und im Gleichgewicht stehen. Die instabile 
Modifikation mu8 die leichter losliche, also elektrochemisch die 
unedlere sein. Sind die Energieinhalte nicht verschieden, dann 
konnen keine Unterschiede im Gleichgewicht mit Fliissigkeit 
vorliegen, aber Unterschiede in  der Geschwindigkeit. Der- 
artige Geschwindigkeitsunterschiede in  einem Metall konnen 
vorliegen, wenn z. B. ein Katalysator vorhanden ist. Liegen 
verschiedene Modifikationen vor, so konnen die Geschwindig- 
keiten verschieden sein, und die instabile und leichter losliche 
Phase kann weniger angegriffen werden, weil ihre Losungs- 
geschwindigkeit, ihre Reaktionsgeschwindigkeit zu klein ist. 
Liegt der Unterschied der  verschiedenen Zustande nicht im 
Metall selbst, sondern in einer Veranderung der Zwisehen- 
schicht, so lassen sich die Verhlltnisse leichter erklaren. Von 
den verschieden genannten Moglichkeiten erortert Vortr. die 
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Passivitat im engeren Sinn, die im Verlauf einer chemischen 
oder elektrochemischen Oxydation eines Metalles auftritt. 
Hierbei konnen Unterschiede in  der Modifikation oder Unter- 
schiede in  der Struktur der Oxydhaut bestehen. Die erste An- 
nahiiie ist nicht befriedigend und gibt die Zusamnienhange niit 
dem iibrigen Verhalten verschiedener Modifikationen nicht gut 
wieder. Aber auch die Theorie von der Veranderung in der 
Oxydhaut war bisher nicht befriedigend, weil sie nicht direkt 
nachweisbar war. Ein Hilfsmittel ist uns in der Verwendung 
des polarisierten Lichtes gegeben. Wenn man dieses von einer 
Metallflache bei nicht senkrechtein Auffall reflektiereri lafit, 
wird der Zustand des polarisierten Lichts geandert, lineares 
Licht z. B. wird in elliptisches ubergefiihrt, inan bekonimt 
Unterschiede in  den Schwingungsrichtungen. Mit Hilfe des 
polarisierten Lichtes ist es gelungen, vergleichende Messungen 
durchzufiihren, und man erhielt hierbei Ergebnisse in  deni 
S h e ,  wie sie fur die Bildung einer Oxydhaut zu erwarten 
sind. - 

Die lebhafte Aussprache zu dieseni Vortrag zeigte, daD die 
Annahme des Vorhandenseins einer Oxydhaut im passiven Zu- 
stand der Metalle von den meisten als richtig anerkannt wurde. 
Hierbei wurde auch auf die Ansichten H a b e r s hingewiesen, 
die gleichfalls fur die Oxydhautannahme sprechen. 

Dr. B i r e t t , Berlin: ,,Die elektrolytisehe Verchromung 
Eon Metallen; Fortschritte in den  letzten Jahren." 

Zu den Metallen, die iiii aktiven und passiven Zustand auf. 
treten konnen, gehort auch das Chrom. In allen Fallen, wo 
Chrom aktiv wird, ist eine Brauchbarkeit der Verchromung 
nicht festzustellen, aber in den Fallen, wo der passive Zustand 
entsteht und erhalten bleibt, hat sich die Verchromung gut 
bewahrt. Drei Eigenschaften des Chroms haben ihm fiir die 
Verwendung in  der Technik den Weg geebnet: Seine Harte, 
seine Korrosionsbestandigkeit uiid seine Temperaturbestandig- 
keit. Die Harte des Chroms wird durch die Mitabscheidung 
von Wasserstoff bei der elektrolytischen Chromabscheidung 
erhoht. Die Korrosionsbestandigkeit wird vom Zustand der 
Aktivitat und Passivitat in weitem MaDe abhangig sein. Im 
passiven Zustand wird das Metall nach der edleren Seite ver- 
schoben und ist in  diesem Zustand widerstandsfahig gegen 
Angriff. Zum Schutz gegen den Angriff von oxydierenden 
Sauren und Reagenzien ist Chrom das gegebene Metall. Wahrend 
Eisen, Nickel, Messing durch Chromsaure und Salpetersaure 
angegriffen werden, wird bei Chroiii eine Passivierung und 
dainit Widerstandsfahigkeit bewirkt. Die Temperaturbestandig- 
keit des Chroms ist durch seinen hohen Schmelzpunkt von 1560O 
bedingt, und von einem Uberzug aus metallischem Chrom ist 
eine erhebliche Vergutung des Unterlagsmetalls zu erwarten. 
Die Verchromung gehort zu den galvanischen Verfahren. Von 
den anderen galvanischen Verfahren unterscheidet sich die 
Arbeitsweise in Chrombadern durch die hohe Stromdichte und 
die schlechte Stromausbeute. Als Elektrolyt verwendet man 
Bader mit 250 bis 500 g Chromsaure ini Liter mit geringen 
Mengen Schwefelsaure, welche die Bildung von Chromi-Chro- 
mat verhindert. Die Menge des abgeschiedenen Metalls im 
Vergleich zu der theoretisch zu erwartenden Menpe ist gering, 
im allgemeinen rechnet man im kalten Bad mit 20%, die rest- 
lichen 80% der Stromarbeit fallen auf den Wasserstoff. Wahrend 
man sonst bei den galvanischen Verfahren die Anode meist aus 
dem Metall wahlt, das abgeschieden werden soll, verwendet man 
bei der Verchromung als Anodenmaterial Blei, denn die 
anodische Auflosung von Chrom erfolgt zu 100% und wiirde 
eine Anreicherung des Elektrolyten a n  Chromionen bewirken. 
AuDerdem ist Chrommetall zu teuer und zu schwer verarbeit- 
bar, um seine Verwendung als Anode zu ermoqlichen. Die 
Streufahigkeit des Chrombades ist wie bei allen Verfahren mit 
hoher Stromdichte gering, noch geringer als bei Nickel. Ver- 
chromung ist bei allen Metallen durchfiihrbar, aber nicht fur 
alle zweckmabig. Praktisch kommen in Frage Eisen, Stahl, 
Nickel, Kupfer, Messing und die anderen Legierungen des 
Kupfers. Bei der Ausnutzung der Harte ist zu berucksichtigen, 
was gehartet werden soll und welche Hartebeanspruchung, ob 
Druck oder Reibung, in  Frage konimt. Auf weichen Unter- 
lagen, die auf Druck beansprucht werden, wird ein Uberzug 
des harten Chroms nichts nutzen. Dagegen ist die Ver- 
chromung am Platze fiir solche Teile, welche selbst bereits eine 
qroDe Harte aufweisen oder die nur bei gleitenden Reibungen 

beansprucht werden, z. B. kleine Zahnrader. Die Anwendung 
von Zwischenschichten bei Beanspruchung von Harte ist nicht 
zweckmaBig, da die Haftfahigkeit der galvanischen Nieder- 
schlage iiii allgenieinen kleiner ist, als man annimmt, und sich 
die Niederschlage bei starker Beanspruchung von der  Unter- 
lage ablosen. Auch die Kaltbriichigkeit mu6 beriicksichtigt 
werden. Der init dem Chroin abgeschiedene Wasserstoff kann 
in die Eisenunterlagen hineindiffundieren und dann die Kalt- 
bruchigkeit bewirken. Bei Maschinenteilen, die stark auf Trag- 
fahigkeit und riiechanische Festigkeit beansprucht werden, ist 
die Verchroiiiung nicht angezeigt, bei kleineren Druckbean- 
spruchungen ist die Erscheinung der Kaltbriichigkeit unbe- 
deutend. Die Ausnutzung der Temperaturbestandigkeit der  
Verchromung kommt in  Frage bei der Verchromung 
\ 011 Scheinwerfern, wo groi3e Erwarmungen der spiegeln- 
den Flachen auftreten und dadurch leicht ein Blind- 
werden herbeigefiihrt wird. Die verchromten Flachen halten, 
ohne anzulaufen, hohere Temperaturen aus. Die Ausnutzung 
der Temperaturbestandigkeit empfiehlt auch die Verchromung 
von Biigeleisen, Heizwiderstanden, ferner in  solchen Fallen, 
wo eine Zunderung auftritt, oder Beanspruchungen durch heii3e 
Schmelzen alkalischer Art, die das Eisen stark angreifen. Bei 
der Verchromung der PreDglasformen sind Schwierigkeiten 
aufgetreten infolge des hoheren Gehalts dieser Eisen- 
formen an Kohlenstoff und Siliciuni. Durch geeignete Arbeits- 
bedingungen l%t sich jedoch die Verchromung der PreBglas- 
formen einwandfrei erreichen; die Lebensdauer der Formen 
wird auf das Dreifache erhoht. Ein weiteres Anwendungsgebiet 
der Verchromung unter Ausnutzung der Temperalurbestandig- 
keit ist gegeben bei den Gubformen fiir BleiguD. Die reinen 
Kupferlamellen zeigen einen groBen VerschleiD, durch Ver- 
chroniung werden Besserungen erzielt. Fur  die Ausnutzung 
des Korrosionsschutzes koinnit insbesondere die Verchromung 
von Kleineisenteilen in  Frage. Zweckinaljig wird bei der 
Verchromung als Korrosionsschutz eine Zwischenschicht von 
Nickel verwendet. Durch die Vorvernicklung wird auch eine 
bessere Streufahigkeit der Verchromung erzielt. Die Storung 
der Porositat der Chroniniederscblage kann durch Vernicklung 
eingeschrankt werden. Man hat versucht, die Sprodigkeit und 
inneren Spannungen, die in  den Chromiiberzugen auftreten, zu 
uberwinden. Hier ist eine restlose Losung noch nicht gelungen. 
Auch das Auswaschen der Chrombader bietet noch eine 
Schwierigkeit. Beim Austrocknen bleiben hygroskopische 
Chrornsaurereste zuriick, die zu Storungen Anlalj geben. Weitere 
Schwierigkeiten liegen in  der schlechten Haftfestigkeit von 
Chrom auf Chrom selbst. Nachverchromungen sind daher schwer 
auszufiihren, es empfiehlt sich in solchen Fallen, den Gegen- 
stand erst zu entchromen. Vortr. erwahnt dann noch die 
Schwierigkeit der Verchromung von Messing und anderen 
Kupferlegierungen. Unter Beobachtung von VorsichtsmaDregeln 
l&Bt sich zwar Kupfer gut ohne Zwischenschicht verchromen, 
und bei Kurzpriifungen sind keine Miljstande zu beobachten, 
aber oft wird schon nach 2 bis 3 Monaten das Chrom schuppen- 
formig vom Messing abgestoijen. Vielleicht sind interkristalline 
Umwandlungen im Messing die Ursache. Da die Zusammen- 
setzung der Losung fur den Ausfall der Verchromung sehr 
wichtig ist, mu6 man die Bader standig durch Spindeln kon- 
trollieren. Ein SchweiDen der verchroniten Gegenstande ist nicht 
moglich infolge des hohen Schmelzpunkts des Chroms. Wendet 
man Temperaturen an, bei denen das Chrom sich verbindet, wird 
eine weitgehende Deformierung des Unterlagsmetalls eingetreten 
sein. Fur das Loten ist die Teniperatur der zu verlotenden 
Metalle nicht ausschlaggebend, der Schmelzpunkt wird durch die 
Lotmittel erniedrigt. Vielleicht wird beim Chrom eine Ver- 
lotung moglich sein, bisher ist aber noch kein Lotmetall bekannt, 
welches die Schmelztemperatur des Chroms so erniedrigt, daD 
schon eine geniigende Legierungsfahigkeit eintritt. Durch 
Bnderung der Konstruktion 1aBt sich in  manchen Fallen das 
Loten vermeiden oder die Verchromung so durchfuhren, dab 
eine nachtragliche Lotung durchfuhrbar ist und die frei liegen- 
den Teile restlos verchromt sind. Vortr. verweist weiter auf 
die Massenverchromung von Kleineisenteilen, Schrauben USW.3 

die in  Trommeln durchgefiihrt wird, in  welchen die zu ver- 
chromenden Artikel herunigewalzt werden. Die Teile kommen 
daher in  wechselnde Spannungen, die i n  der Nahe der Kathoden- 
kontakte liegenden Teile werden vie1 Strom aufnehmen, die 
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weiter davon entfernten weniger, u n d  dementsprechend wird 
die Chromabscheidung verschieden sein. Die Verchromung ist 
kein Ersatz fur die Vernicklung, sondern eine wertvolle Er- 
ganzung derselben wie der  anderen galvanischen Verfahren 
und ist in  der Technik bereits ein unentbehrliches Hilfsnlittel 
geworden. 

Die Ausfuhrungen losten eine sehr ausgedehnte lebhafte 
Aussprache aus. Die Frage, ob infolge der  schwer durchzu- 
fuhrenden Verchromung von Blei und Bleilegierungen bei der 
Verchroniung von Uhrradern, die 2% Blei enthalten, Storungen 
auftreten, wird vorn Vortr. verneint. Auch Hartbleilegierungen 
fur Klischees lassen sich gut verchromen, dagegen ist Blei 
in Kupfer- und Nickellegierungen oft storend. Die Erschei- 
iiungen des Abblatterns der Verchroniung sind nach Ansicht 
des Vortr. auf die mangelnde Zwischenschicht zuruckzufuhren. 
Bei direkter Verchromung kann das Abblattern leicht in Er- 
scheinung treten, wenn das Chrom zu diinn aufgetragen wird. 
Zu dem Hinweis, dai3 bei der  Eisenbahn mit verchromten 
Reflektorspiegeln keine guten Erfahrungen gemacht wurden, 
bemerkt Vortr., da5 dies bei den ersten Verchromungen ohne 
Zwischenschicht der Fall war, bei mit Nickelzwischenschicht 
verchromten Spiegeln ist aber eine gute Bewahrung ein- 
getreten, die Spiegel haben 4: bis 1- Jahr  gehalten, wahrend 
fruher schon nach 14 Tagen die  Storungen durch Blindwerden 
und Abblattern aufgetreten sind. Auch die Art der Vorvernick- 
lung ist fur die Haltbarkeit der Verchmmung ausschlaggebend. 
Die in Deutschland hergestellten Nickel reichen fur diesen 
Zweck nicht aus, dagegen sind die amerikanischen Nickel fur 
die Verchromung gut geeignet. Dr. S c h 1 o t t e r weist darauf 
hin, daB es sich um die Art des Nickelniederschlags handelt; 
wenn das Nickel weich ist, d. h. wenig Wasserstoff enthalt, 
scheidet sich das Chrom darauf anders a b  als auf einem Nickel 
mit viel Wasserstoff. Das elektrolytisch abgeschiedene Chrom 
hat infolge der Wasserstoffaufnahme eine faserige Struktur und 
wird sich daher schneller abnutzen als das kompakte aus dem 
SchmelzfluD gewonnene Chrom. Zur Temperaturbestandigkeit 
bemerkt Dr. S c h 1 o t t e r, daB Chrom wohl erst bei etwa 16000 
schmilzt, aber bei 450° anzulaufen beginnt. Fur  das weiche 
Stereotypmetall eignet sich die Verchromung nicht, wahrend 
man mit verchromten Kupferplattkn gute Erfahrungen gemacht 
hat. Zu der Anfrage von Dr. M e  i B n e r , wie die Aussichten 
fur  Aluminium und seine Legierungen sind, bemerkt. Vortr., 
dai3 eine Verchromung hochglanzender polierter Aluminium- 
teile nicht moglich ist, weil die Haftfestigkeit zu gering ist. 
Man mul3te die Oberflache erst aufrauhen. Wenn man das 
Aluminium gut haftend mit Nickel oder einem anderen Metal1 
uberziehen konnen wird, dann ist auch die Frage der Chrom- 
iiberziige gelost. Vorlaufig ist aber die Vernicklung und Ver- 
kupferung des Aluminiums noch nicht vollstandig gelost. Bei 
Nachprufungen hat sich ergeben, dai3 die Haftfestigkeit des 
Nickels auf Aluminium nicht geniigt. Es mu6 eine geeignete 
Vorbehandlung des Aluminiums gefunden werden, dann 
werden auch die Chromuberziige gut darauf haften. - 

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN 

57. Versammlung Deutscher Philologen und 
Schulmanner in Salzburg 

vom 25. September bis 28. September 1929. 
Fur d i e  Gruppe Biologie und Chemie sind bisher Vor- 

trage von Univ.-Prof. Dr. A. F r a n k e , Wien, Univ.-Prof. Dr. 
.I. V e r s 1 u y s , Wien, Kealschulprof. Dr. E. A 1 t s c h u 1 ,  Salz- 
burg, Gynin.-Prof. Dr. G. Z i n k e , Salzburg, angenieldet. 

Weitere Anmelduiigen bis spatestens zum 1. Mai bei den 
i n  Wien wohnenden Obmlnnern. 

RUNDSCHAU 

Verkehr mit Lebensmitteln und Bedarfsgegen- 
stacden. 5 5 des am 1. Oktober 1927 in  Kraft getretenen Ge- 
setzes iiber den Verkehr rnit Lebensmitteln und Bedarfsgegen- 
standen (Lebensmittelgesetz) vom 5. Juli 1927 (Reichsgesetz- 
blatt I, S. 134) sieht den Erlai3 von Verordnungen uber Lebens- 
mittel und Bedarfsgegenstande vor. Die Entwurfe dieser Ver- 
ordnungen werden, bevor sie nach den gesetzlichen Bestim- 
m u q e n  dem zustandigen AusschuS des Reichstags und deni 

Reichsrat zugeleitet werden, in  einer i n  fortlaufender Folge 
bei der Verlagsbuchhandlung Julius Springer, Berlin W 9, 
Linkstr. 23/24, erscheinenden Sammlung jeweils einzeln ver- 
offentlicht und konuen von dort bezogen werden. - Erschienen 
sind bis jetzt die Hefte 1 bis 5, die  die Entwurfe von Ver- 
ordnurigen uber Nitrit-Pokelsalz (Heft i), uber Honig (Heft 2), 
uber Kunsthonig (Heft 3), uber Kaffee (Heft 4) sowie uber 
Kaffee-Ersatzstoffe und Kaffee-Zusatzstoffe (Heft 5) nebst Be- 

Die Verlegung der Forstlichen Hochschule Tharandt 
nach Dresden. Die Forstliche Hochschule T h a r a n d t 
wurde mit Wirkung vom 1. April 1929 ab in die Technische 
Hochschule D r e s d e n als selbstandige Abteilung unter der 
Bezeichnung ,,Forstliche Hochschule Tharandt - Abteilung der 
Technischen Hochschule Dresden" eingegliedert. (17) 

Um den in  Fach- 
kreisen bestehenden Unklarheiten zu begegnen. sieht sich der 
Deutsche Verband fur die Materialpriifungen der Technik zu 
folgender Veroffentlichung veranla5t : ,,Der Technische Unter- 
ausschuB des Ausschusses 9 (Schmiermittel) des Deutschen 
Verbandes fur die Materialpriifungea der Technik hat in seiner 
Sitzung am 31. Januar 1929 beschlossen: Bis zur endgiiltigen 
Klarung des Verfahrens f u r  F l a m m p u n k t p r u f u n g  im 
offenen Tiegel gilt fur Schiedsanalysen die  Priifung im Ma r - 
c u s s o n - Apparat, wobei die untere Begrenzung der Queclr- 
silberkugel 2 mm (gemessen mit dem Ma5stab am Thermo- 
meterhalter) vom Boden des Tiegels einzustellen ist. Der 
Temperaturanstieg mu0 30 (? MO) in  der Minute betragen." 

(16) 

Diphenyl als Handelsprodukt. Die Verwendung von 
Diphenyl, C,H, - C,H,, an Stelle von Wasser in  Dampfkraft- 
anlagen gestattet die Verweudung hoher Temperaturen bei 
niedrigen Drucken und erhoht dadurch die Wirtschaftlichkeit, 
aus  welchem Grund auch bereits Quecksilber und Diphenylather 
in  Zweistoff-Kraftanlagen in Gebrauch kamen. Da eine ameri- 
kanische Olraffinerie zum Raffinieren von Schmierol viel 
Diphenyl benotigte, hat die Federal Phosphorus Co. of Alabama 
die Herstellung im groBen aufgenommen. Material, das einen 
Druck von i15 pounds bei einer Temperatur von 750° F 
wahrend einiger Monate unterworfen war, zeigte keine Neigung 
zur Zersetzung. Diphenyl bietet auBer der  Verwendung zur 
Raffination von Schmierol Moglichkeiten bei der Verdampfung 
von hochsiedenden Losungen, wie Calciumchlorid und Natron- 
lauge, und der Destillation von hocbsiedenden organischen 
Chemikalien, wie Fettsauren. Verschiedene Diphenylderivate 
haben als Farbstoffzwischenprodukte Aussicht. (Chem. Trade 

griindungen enthalten. (15) 

Zur Prufung von Schmiermitteln. 

Journ. 84, 231 [1929].) (14) 

PERSONAL- UND HOCMSCHULNACHRICHTEN 
(RedakUOnsaohluS tor ..Angersndte" OonnerDtags. 

fUr ,,Cham. Fabrik" Mon-90.) 

Prof. Dr. F. P a n e t h , Berlin, hat den Ruf auf den Lehr- 
stuhl der Chemie an der Universitat Konigsberg als Nachfolger 
von Prof. Dr. H. Meerwein angenonimenl). 

Dr. P. D o r n , Assistent am Mineralogisch-geologischen 
Institut der Universitat Erlangen, ist in  der naturwissenschaft- 
lichen Fakultat afs Priv.-Doz. fur Geologie zugelassen worden. 

Dr. phil. e t  med. R. H i n t z e 1 ni a 11 n , Darmstadt, wurde 
die venia legendi fur Pharniakologie und Physiologie a n  der 
Technischen Hochschule daselbst erteilt. 

G e s t o r b e n  s i n d :  Dr. A. B o g i s c h ,  Chemiker der 
J. Hauff & Co. G. m. b. H., Feuerbach, am 4. April. - Dr. 
R. E h r e n s t e i n , Hamburg, wissenschaftlicher Rat am 
Chemischen Staatsinstitut und Leiter des Untersuchungsamtes, 
am 22. April 1929. 

Ausland. E r n a n n t  : Dr. med. e t  phil., Mag. pharm. 
L. K o f 1 e r , a. 0. Prof. und Direktor des Pharmakognostischen 
Instituts der Universitat Innsbruck, zum 0. Prof. - Dr. 
F. Z e t s c h e , Priv.-Doz. a n  der Universitat Bern, Zuni a. 0. 
Prof. fur spezielle organische Chemie ebenda. 

Dr.-Ing. K. I. G r e i  s e n e g g e  r ,  Prof. der  Chemie an der 
Landwirtschaftlichen Schule Francisco Josephenium, Modlinp, 
Honorardozent a n  der Hochschule fur Bodenkultur, W i w ,  

l) Cheni. Pabrik 2, 72 [1929]. 




